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L RIASSUNTO 


Un dispositivo per il montaggio e lo smontaggio di pneumatici su, o da, ruote posizionate su tavole 
porta-ruote di macchine smontagomme prevede, tra l'altro, un particolare utensile per 1'estrazione del 
tallone superiore del pneumatico, la forma e la modalita d'azionamento di detto utensile essendo tali da 
automatizzare in modo affidabile e sicuro Toperazione di smontaggio. II dispositivo comprende ulteriori 
utensili, impiegati nelle operazioni di estrazione del tallone inferiore, nonche di montaggio del 
pneumatico, effettuate mediante Tausilio di attuatori ad aria compressa atti ad azionare gli utensili ed i 
relativi bracci secondo traiettorie e percorsi preimpostati. [Fig. 1] 
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DESCRIZIONE 
annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE 
avente per titolo: DISPOSITIVO PER IL MONTAGGIO E LO 
SMONTAGGIO DI PNEUMATICI DI RUOTE 
POSIZIONATE SU TAVOLE PORTARUOTE DI MACCHINE 
SMONTAGOMME. 

A nome: SNAP-ON EQUIPMENT S.r.l. a socio unico,di 

nazionalita italiana, con sede a CORREGGIO (RE), Via 

Provinciate per Carpi, 33. 

Inventore designator SPAGGIARI Rino. 

I Mandatari: Ingg. Alberto GIANELLI (Albo prot. N° 229 BM), 
Luciano NER.T (Albo prot. N° 326 BM), domiciliati presso 
BUGNION S.p.A in Via Emilia Est n. 25, 41 100 MODENA. 
Depositatail....?.!j^.??l...alN° M&2..Q..G..5. AILO 0 0 

La presente invenzione concerne un dispositivo per il 
montaggio e lo smontaggio dei pneumatici su, o dal rispettivo 
cerchione. 

In modo specifico, ma non esclusivo, Finvenzione si riferisce 
a particolari utensili per Festrazione ed il montaggio di pneumatici 
di ruote posizionate su tavole porta-ruote di macchine 
smontagomme. 

Attualmente, come noto, l'operazione di smontaggio, o 
montaggio, del pneumatico da, o sul, relativo cerchione e effettuata 
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facendo uso di attrezzature e macchinari prowisti di una tavola 
porta-ruota orizzontale girevole intorno al proprio asse verticale, alia 
quale e ancorabile superiormente, in modalita autocentrante, il 
cerchione della ruota medesima. Lateralmente a detta tavola porta- 
ruota e prevista una colonna atta a supportare, secondo posizioni 
regolabili verticalmente ed orizzontalmente, un utensile 
opportunamente sagomato, idoneo a favorire Festrazione, o 
Finserimento, del bordo del pneumatico dal, o nel, cerchione. 

In particolare Foperazione di smontaggio del pneumatico dal 
cerchione ha luogo dopo che, mediante l'impiego di apposite 
attrezzature azionate ad aria compressa e ubicate generalmente nella 
parte inferiore del basamento della macchina smontagomme, si 
provoca il distacco del bordo, o ta11one 3 del pneumatico dal 
cerchione, premendo il bordo medesimo in direzione ortogonale al 
piano della ruota, verso Finterno del cerchione; operazione 
denominata propriamente stallonatura. Una volta che tutto il 
perimetro del tallone e stato distaccato dal cerchio ruota, si 
posiziona la ruota sulla tavola porta-ruota orizzontale e, dopo aver 
accostato Futensile sopra menzionato alia ruota, in prossimita del 
bordo del cerchione, si inserisce tra il tallone del pneumatico ed il 
cerchio ruota una leva con la quale si estrae, in un punto della sua 
circonferenza, il tallone dal cerchio e lo si posiziona a cavallo 
delPutensile di cui sopra. Azionando, a questo punto, la tavola 
porta-ruota in rotazione si ottiene Festrazione completa di tutto il 
tallone superiore del pneumatico dal cerchione, avendo cura, 
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comunque, di favorire manualmente la suddetta estrazione, 
esercitando una pressione sul lato del pneumatico opposto a quello 
di estrazione ed utilizzando ancora un utensile a leva, interposto tra 
pneumatico e cerchione. 

E' evidente che Peffettuazione dell'operazione suddetta 
comporta un certo impegno fisico per Poperatore, variabile con le 
dimensioni e lo stato del pneumatico, oltre che, ovviamente un 
rischio di infortuni piu o meno correlato alia perizia delFoperatore 
medesimo. Impegni e rischi analoghi si hanno anche nell'operazione 
di montaggio del pneumatico, la quale viene compiuta adoperando 
ancora gli stessi utensili e attrezzature ed effettuando operazioni e 
manovre complementari a quelle in precedenza descritte. 

Al fine di ovviare a quanto sopra sono state proposte soluzioni 
con le quali si limita al minimo indispensabile la manualita 
dell'operatore, evitando in particolar modo ogni intervento in 
situazioni di rischio quali quelle in cui la ruota e in rotazione sulla 
tavola porta-ruota. 

Una di tali soluzioni, ad esempio, e illustrata nella privativa 
industriale n. RE2000A078. Essa prevede Tadozione di utensili 
supportati da teste operative ad azionamento automatico, detti 
utensili essendo dedicati rispettivamente alio smontaggio e al 
montaggio del pneumatico mentre questo e portato in rotazione 
mediante la tavola porta-ruota della macchina smontagomme. In 
particolare, l'utensile dedicato alio smontaggio del pneumatico e 
posizionato ortogonalmente all'asse della testa operativa di supporto 
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ed e infiilcrato a questa in modo da poter oscillare, in un piano 
verticale passante per detto asse, tra una posizione inclinata verso il 
centro del cerchione ed una posizione inclinata in verso opposto/ta 
prima di dette posizioni essendo utile a favorire Faggancio 
dell'utensile al tallone del pneumatico mentre questo e nella s^a.^- 7 , r ^ 
posizione normale di alloggiamento nel cerchione, la seconda ^-^-^ 
essendo utilizzata nell'operazione di estrazione del pneumatico dal 
cerchione. 

L'altro utensile presente nella macchina di cui sopra consiste 
in una leva posizionata sulla medesima testa operativa del primo 
utensile, in posizione diametralmente opposta rispetto a 
quest'ultimo; detta leva e impiegata, in alternativa a detto primo 
utensile, in fase di montaggio del pneumatico nel cerchione. 

E' indubbio che la macchina suddetta rappresenta una buona 
soluzione al problema di eliminare o, quantomeno, ridurre 
notevolmente la manualita deiroperatore nelle fasi di smontaggio e 
rimontaggio dei pneumatici da, o nei cerchioni. 

Tuttavia, per sfruttare pienamente i vantaggi delPautomaticita 
delle operazioni offerta con soluzioni come quella sopra esposta, o 
ad essa analoghe, e indispensabile garantire, tra Paltro, la completa 
affidabilita delFaggancio deH'utensile estrattore col tallone del 
pneumatico, oltre che, ovviamente, T affidabilita delle altre 
operazioni come, ad esempio, quella di ricollocamento nel cerchione 
di detto pneumatico. 

Scopo principale della presente invenzione e proporre un 
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dispositivo per il montaggio e lo smontaggio di pneumatici in 
modalita automatica e sicura. 

Ulteriore scopo delPinvenzione e quello di proporre un 
dispositivo per il montaggio e lo smontaggio di pneumatici di ruote 
posizionate su tavole porta-ruote di macchine smontagomme, con il 
quale sia assicurata, in particolare, la corretta estrazione del tallone 
superiore del pneumatico dal cerchione. 

Gli scopi suddetti ed altri ancora vengono raggiunti mediante 
un dispositivo per il montaggio e lo smontaggio di pneumatici di 
ruote posizionate su tavole porta-ruote di macchine smontagomme 
nel quale gruppi di utensili sono supportati e azionati mediante 
bracci orizzontali disposti superiormente ed inferiormente alia tavola 
porta-ruota e traslabili verticalmente rispetto a colonne laterali di 
ancoraggio e sostegno, almeno uno di detti gruppi di utensili 
comprendendo almeno un utensile estrattore composto da uno stelo 
cilindrico ad estremita ricurva alloggiato, in modalita girevole, in 
una sede di supporto vincolata ad uno di detti bracci ed azionata in 
modo da provocare Pintroduzione di detta estremita ricurva tra il 
cerchione ed il pneumatico, Paltra estremita di detto stelo essendo 
connessa ad un attuatore atto a provocare la rotazione dello stelo di 
un angolo sostanzialmente di 90°. A seguito di detta rotazione, 
P estremita ricurva dell'utensile, una volta inserita tra cerchione e 
pneumatico, viene portata in posizione di aggancio con il tallone del 
pneumatico, Pestrazione del pneumatico dal cerchione essendo 
quindi ottenuta mediante sollevamento dell'utensile, secondo una 


71. /AG 

G0021.12.IT.26 


Ing. Alberto Gianelli 
Albo Prot. N. 229 BM 


traiettoria pre-impostata, e rotazione della tavola porta-ruota. 

Al fine di aumentare Fefficacia deiroperazione di estrazione 
del pneumatico dal cerchione, Passe di rotazione dell'utensile 
estrattore e disposto in posizione sghemba rispetto all'asse di 
rotazione della ruota. 

II braccio orizzontale che supporta 1 'utensile estrattore supporta 
altresi un secondo utensile composto da una leva alia cui estremita 
e presente un'appendice, curvata verso Testerno della ruota, avente 
una prima porzione rettangolare destinata ad impegnarsi con il bordo 
del pneumatico in fase di montaggio, ed una seconda porzione 
circolare, complanare a detta prima porzione rettangolare e destinata 
a sospingere all'interno del cerchione il bordo del pneumatico 
durante la rotazione della tavola porta-ruota in fase di montaggio. 
Detto secondo utensile e vincolato al braccio portautensili in modo 
tale che, quando si trova in posizione di riposo, risulta ortogonale 
all 'utensile estrattore, e viene portato in posizione di lavoro 
mediante rotazione di detto braccio sostanzialmente di un angolo di 
90°. 

La tavola porta-ruota e provvista di un dispositivo di 
bloccaggio autocentrante del cerchione della ruota, il cui 
posizionamento e ottenuto automaticamente in funzione del 
diametro della ruota medesima; i bracci di supporto degli utensili, 
disposti inferiormente e superiormente a detta tavola, risultano 
radialmente allineati rispetto a detto dispositivo autocentrante. 

Un braccio portautensili, disposto inferiormente alia tavola 


71. /AG 

G0021.12.IT.26 


Ing, Alberto Gianelli 
Albo Prot. N. 229 BM 


porta-ruota, supporta un utensile conformato ad L rivolto verso 
l'alto ed avente Pestremita superiore leggermente curvata verso 
l'esterno della ruota. Detto utensile e azionato a traslare 
parallelamente all'asse della ruota, a distanza fissa da questo, 
esattamente in prossimita del bordo del cerchione, in modo da 
spingere verso l'alto il pneumatico, mentre questo e portato in 
rotazione, e completarne cosi lo smontaggio dal cerchione dopo 
Pestrazione del tallone superiore. L'utensile e impiegato altresi 
nelPoperazione di montaggio del tallone inferiore airinterno del 
cerchio ruota. Cio e ottenuto agganciando detto tallone inferiore 
alPestremita ricurva delPutensile e spostando questo in basso mentre 
la tavola porta-ruota e azionata in rotazione. 

Da quanto sopra esposto risultano evidenti i vantaggi derivanti 
dal dispositivo di montaggio e smontaggio proposto, sia in merito 
alia semplicita costruttiva e alia razionalita degli utensili facenti 
parte del dispositivo, sia in merito all'affidabilita di funzionamento 
che ne deriva. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell'invenzione meglio 
appariranno dalla descrizione dettagliata che segue di una forma 
preferita, ma non esclusiva, di realizzazione della stessa, illustrata 
a titolo puramente esemplificativo, ma non limitativo, nelle allegate 
figure in cui: 

- la figura 1 mostra una vista prospettica complessiva di una 
macchina smontagomme provvista di un dispositivo 
secondo Tinvenzione; 
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- la figura 2 mostra una vista, in dettaglio, di un gruppo 
utensili del dispositivo di fig.l in una particolarec 
configurazione di impiego; v 

- le figure 3 5 4 e 5 mostrano viste schematiche relative a 
particolari configurazioni operative di un utensile del 
dispositivo deirinvenzione; 

- le figure 6 e 7 mostrano viste in dettaglio relative a 
particolari configurazioni operative di un secondo utensile 
del dispositivo deirinvenzione; 

- la figura 8 mostra una vista, in dettaglio, del gruppo utensili 
di fig. 2 in una diversa particolare configurazione di 
impiego. 

Con riferimento alia figura 1 viene indicata complessivamente 
con 10 una macchina smontagomme comprendente una tavola porta- 
ruota, 11, alia quale e vincolata una ruota, 12 mediante un 
dispositivo autocentrante, 13, il cui posizionamento e ottenuto 
automaticamente in funzione del diametro della ruota medesima. 

Lateralmente alia tavola porta-ruota, la macchina 10 
comprende una colonna, 14, nella quale e prevista una guida, 15, di 
supporto scorrevole per bracci orizzontali portautensili. In 
particolare, uno di detti bracci, 16, e destinato ad operare nella zona 
superiore alia tavola porta-ruota 1 1, mentre un altro braccio, 17, e 
destinato ad operare nella zona inferiore. 

Come possiamo notare in fig. 2, al braccio portautensili 
superiore, 16, sono vincolati due diversi utensili, 18 e 19. II primo 
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di essi, 18, e dedicato alFestrazione del tallone superiore del 
pneumatico, 20, dal cerchione, 21, mentre il secondo, 19, e dedicato 
al montaggio del pneumatico nel cerchione. 

L'utensile estrattore, 18, si compone di uno stelo cilindrico, 22, 
il quale e dotato di una estremita, 23, incurvata, ed e alloggiato, 
libero di ruotare, in una sede di supporto, 24, ancorata air estremita 
di un perno, 25, disposto internamente al braccio 16. Preferibilmente 
Pangolo compreso tra P estremita incurvata 23 e lo stelo cilindrico 
22 e compreso tra 45° e 90°, Lo stelo cilindrico, 22, delPutensile 
estrattore, 18, e connesso, con la sua estremita superiore, ad un 
biellismo, 26, azionato, mediante un cilindro attuatore, 27, tra due 
posizioni, ad una delle quali corrisponde la disposizione 
delPestremita ricurva, 23, tangenzialmente al cerchio ruota, 21, 
come illustrato in fig. 2, mentre alPaltra posizione corrisponde la 
disposizione di detta estremita ricurva 23 perpendicolarmente al 
cerchio ruota, in configurazione di aggancio del tallone, 28, del 
pneumatico, come illustrato in fig. 4. 

Si noti che Fasse delFutensile 18 e inclinato rispetto alPasse 
della ruota; esso, inoltre, non e compreso in un piano passante per 
Passe della ruota. Questa posizione sghemba dei due assi favorisce 
Pestrazione del pneumatico dal cerchione una volta che Pestremita 
ricurva, 23, delPutensile 18 ha agganciato il tallone, 28, del 
pneumatico. 

L'utensile di montaggio, 19, si compone di una leva, 29, a 
sezione piatta recante, alia sua estremita, un'appendice, 30, curvata 
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verso Festerno della ruota, detta appendice comprendendo una 
prima porzione rettangolare, 3 1, ed una seconda porzione circolare, 
32, destinate rispettivamente ad agganciare il tallone superiore del 
pneumatico quando questo e estratto dal cerchione, e a sospingere 
detto tallone verso Tinterno del cerchione mentre il pneumatico e 
portato in rotazione sulla tavola porta-ruota 1 1 . 

II suddetto utensile di montaggio, 19, e portato dalla posizione 
di riposo, illustrata in fig. 2, alia posizione operativa, illustrata in 
fig.8. e viceversa. mediante rotazioni del manicotto di suonorto. 
35, girevole internamente al braccio,16. 

II braccio portautensili inferiore, 17, supporta un utensile, 33, 
conformato ad L, rivolto verso Pal to, la cui estremita, 34, e 
leggermente curvata verso Testerno della ruota. Detto utensile, 33. 
e destinato a essere traslato parallelamente alFasse della ruota, in 
prossimita del bordo del cerchione, 21, sia per completare lo 
smontaggio del pneumatico dal cerchione, spingendo il tallone 
inferiore del pneumatico al di sopra del cerchione, come illustrato in 
fig.6, sia per rimontare la parte inferiore del pneumatico nel 
cerchione, agganciando detto tallone inferiore, con la sua estremita 
ricurva 34, e trascinandolo giu mentre la ruota 12 e portata in 
rotazione sulla tavola porta-ruota 1 1, come illustrato in fig. 7. 

II funzionamento del dispositivo di montaggio e montaggio 
pneumatici sopra descritto ha luogo secondo le modalita seguenti. 

Dopo che la ruota 12 e stata posizionata sulla tavola porta- 
ruota 1 1 mediante un centraggio automatico ottenuto a seguito di 
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dati di input forniti alia macchina 10 in merito al diametro della 
ruota stessa, e dopo che e stata eseguita Foperazione di stallonatura 
del pneumatico 20, si trasla il braccio portautensili superiore, 16, in 
posizione utile a disporre Futensile estrattore 18 nella 
configurazione di fig. 2, ove, come possiamo notare, Pestremita 
ricurva, 23, di detto utensile risulta tangente al bordo del cerchione 
21, esattamente in posizione tale che facendo avanzare Futensile 
nella direzione del suo asse detta estremita possa entrare tra 
pneumatico e cerchione nel modo illustrato in fig. 3. L'avanzamento 
delFutensile 18 nella direzione suddetta e ottenuto combinando 
opportunamente il movimento di traslazione verticale del braccio 16 
ed il movimento di traslazione orizzontale della tavola porta-ruota 
1 1, la quale, inoltre, porta in rotazione la ruota medesima. 

Al momento che l'utensile 18 e nella posizione di fig. 3 si 
comanda Pattuatore 27 agente sul biellismo 26 per ruotare lo stelo 
delFutensile suddetto fino a portare F estremita ricurva 23 dello 
stesso nella posizione di aggancio del pneumatico illustrata in fig. 4. 
A questo punto si procede alPestrazione vera e propria del tallone 
superiore, 28, del pneumatico dal cerchione azionando 
congiuntamente il braccio 16 e la tavola porta-ruota 1 1 in modo da 
ottenere, per la suddetta estremita ricurva, traiettorie determinate, 
utili ad assicurare, tra Paltro, P aggancio tra utensile e pneumatico in 
tutta la corsa di estrazione, dalla posizione di fig. 4 a quella di fig. 
5. 

Al termine delP estrazione del tallone superiore, 28, del 
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pneumatico dal cerchione, 21, il braccio portautensili superiore, 16, 
viene riportato in posizione di riposo e dopodiche viene comandato 
il braccio inferiore, 17, in traslazione verso Falto per far si che^ 
tramite F utensile 33, da esso supportato, si ottenga Festrazioiieo 
anche del tallone inferiore del pneumatico dal cerchione. 

L'operazione di montaggio del pneumatico 20 nel cerchione 21 
ha luogo utilizzando dapprima Futensile ad L, 33, alia cui estremita, 
34, viene agganciato il tallone inferiore del pneumatico, come 
illustrate in fig, 7, Tl pneumatico viene portato in rotazione sulla 
tavola porta-ruota 11 e trascinato verso il basso, dall'utensile 33 
medesimo, in modo che tutto il tallone inferiore possa inserirsi nel 
cerchione. Dopodiche si procede airinserimento nel cerchione anche 
del tallone superiore, 28, del pneumatico 20, utilizzando Futensile 
di montaggio, 19, posizionato come in fig. 8. La porzione 
rettangolare, 3 1, di detto utensile, 19, viene agganciata al tallone 28 
del pneumatico il quale viene portato in rotazione nel senso indicato 
dalle frecce F; a seguito di tale rotazione si ha Finserimento 
automatico del tallone 28 nel cerchione grazie alPazione esercitata 
su di esso dalla porzione circolare, 32, dello stesso utensile 19. 

I vantaggi e le caratteristiche strutturali, nonche i vantaggi 
operativi del dispositivo secondo Tinvenzione risultano evidenti da 
quanto sopra esposto, ed e altresi evidente che tali caratteristiche e 
vantaggi rimangono salvaguardati pur apportando alFesempio di 
realizzazione sopra descritto modifiche e varianti. 

Rimane, ad esempio, salvaguardata Paffidabilita 
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dell'operazione di aggancio del tallone del pneumatico da parte 
delPutensile estrattore 18, grazie alia forma e alia disposizione di 
questo rispetto alia ruota, pur apportando al dispositivo eventuali 
varianti in merito alle dimensioni complessive o particolari di 
qualcuno dei suoi component! Rimangono salvi anche i vantaggi 
derivanti dell'automaticita sia dell'operazione di smontaggio che di 
quella di montaggio del pneumatico, rispetto alia tecnica 
tradizionale. 

Ovviamente la forma e le dimensioni dei bracci portautensili 
16, 17, possono variare a seconda delle applicazioni, come 
potrebbero altresi variare le dimensioni e la tipologia della tavola 
porta-ruota e del relativo dispositivo autocentrante della ruota. 

Anche i mezzi di azionamento impiegati nei vari gruppi 
attuatori potrebbero ovviamente variare a seconda delle applicazioni 
pur sempre assicurando velocita e precisione adeguate alio scopo. 

La leva costituente l'utensile di montaggio 19 pud ovviamente 
presentare sezione diversa da quella rettangolare. 

Altre modifiche di natura pratico-applicativa potranno essere 
apportate al trovato senza che per altro si esca dall'ambito di 
protezione dell'idea inventiva come sotto rivendicata. 
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RIVENDICAZIONI 

1. Dispositivo per il montaggio e lo smontaggio di pneumatici 
(20) di ruote (12) posizionate su tavole porta-ruote (11) di 
macchine smontagomme (10) nel quale gruppi di utensili 
sono supportati e azionati mediante bracci portautensili (16, 
1 7) disposti superiormente ed inferiormente alia tavola porta- 
ruota e traslabili verticalmente rispetto a colonne laterali (14) 
di ancoraggio e sostegno, caratterizzato per il fatto che 
almeno uno di detti gruppi di utensili comprende almeno un 
utensile estrattore ( 1 8) composto da uno stelo cilindrico (22) 
ad estremita ricurva (23) alloggiato, in modalita girevole, in 
una sede di supporto (24) vincolata ad uno di detti bracci (16) 
ed azionata in mode da provocare I'introduzione di detta 
estremita ricurva (23) tra il cerchione (21) ed il pneumatico 
(20), Faltra estremita di detto stelo (22) essendo connessa ad 
un attuatore (27) atto a provocare la rotazione dello stelo (22). 

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 caratterizzato per 
il fatto che detta rotazione dello stelo (22) avviene per un 
angolo tale da portare detta estremita ricurva (23), una volta 
inserita tra cerchione e pneumatico, in posizione di aggancio 
con il tallone (28) del pneumatico (20). 

3. Dispositivo secondo la rivendicazione precedente 
caratterizzato per il fatto che Tasse di rotazione dello stelo 
(22) di detto utensile estrattore (18) e disposto in posizione 
sghemba rispetto alPasse di rotazione della ruota (12). 
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4. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni precedenti 
caratterizzato per il fatto che detto almeno uno di detti 
gruppi di utensili comprende un secondo utensile (19) 
composto da una leva (29) alia cui estremita e presente 
un'appendice (30), curvata verso l'esterno della ruota, 
prowista di una prima porzione rettangolare (3 l)destinata ad 
impegnarsi con il tallone (28) del pneumatico (20) in fase di 
montaggio e di una seconda porzione circolare (32), 
complanare a detta prima porzione rettangolare e destinata a 
sospingere detto tallone (28) verso rinterno del cerchione 
(21) mentre il pneumatico (20) e portato in rotazione sulla 
tavola porta-ruota (11). 

5. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni precedent! 
caratterizzato per il fatto che detta tavola porta-ruota (11) 
e prowista di un dispositivo di bloccaggio autocentrante (13) 
del cerchione (21) il cui posizionamento e ottenuto 
automaticamente in funzione del diametro della ruota (12), i 
bracci portautensili (16, 17) disposti inferiormente e 
superiormente a detta tavola (11) risultando radialmente 
allineati rispetto a detto dispositivo autocentrante (13). 

6. Dispositivo secondo una delle rivendicazioni precedenti 
caratterizzato per il fatto che detto braccio portautensili 
(17) disposto inferiormente alia tavola porta-ruota (11) 
supporta un utensile (33) conformato ad L rivolto verso l'alto 
ed avente restremita superiore (34) leggermente curvata 
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verso 1'esterno della ruota, detto utensile essendo azionato a 
traslare parallelamente all'asse della ruota (12) in prossimita 
del bordo del cerchione (21). 
7. Dispositivo secondo la rivendicazione precedente V 


per spingere verso Palto detto pneumatico (20) mentre e 
portato in rotazione, in modo da completarne lo smontaggio 
dal cerchione (21) dopo Festrazione del tallone superiore 
(28) 5 detto utensile essendo inoltre impiegato nelPoperazione 
di rimontaggio del tallone inferiore del pneumatico (20) 
alFinterno del cerchione (21) agganciando detto tallone 
inferiore con detta estremita ricurva (34) e spostandolo in 
basso mentre la tavola porta-ruota (11) e azionata in 
rotazione. 

8. Dispositivo per il montaggio e lo smontaggio di pneumatici 
(20) di ruote (12) posizionate su tavole porta-ruote (11) di 
macchine smontagomme (10), secondo le rivendicazioni 
precedenti e secondo quanto descritto ed illustrato con 
riferimento alle figure dei disegni allegati e per gli scopi 
sopra citati. 


caratterizzato per il fatto che detto utensile (33) e utilizzato ^ 


p. procura firma Uno^dei Mandatari 
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